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VYUZITIE VYBRANYCH METOD PRE PRIESTOROVU
OPTIMALIZACIU PRACOVISKA

UTILISATION OF SELECTED METHODS FOR SPATIAL
OPTIMIZATION OF THE WORKPLACE

Edita SZOMBATHYOVA — Andrea KRAUSZOVA

Abstract

Optimal spatial solution of the workplace providesre flexibility and productivity of the
work system. The paper presents the possibilityusihg the triangular and systematic
methods for spatial resolution at production woakel. Based on a comparison of results of
these methods it provides the optimal layout ofvtloekplace.
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Uvod

Existuje viacero metdd, ktoré sa pouzivaju pre moglizaciu usporiadania pracovisk
v priestore (CRAFT, Sachovnicova té#ka Sankeyov diagram, trojuholnikova metéda a i.).
Vyber metdédy z hadiska presnosti a namosti zavisi od typu pracoviska, charakteru
pracovnych operacii a inych konkrétnych problémaedostatkov, ktoré je nutné na danom
pracovisku rie§i. V prispevku je uvedena aplikacia trojuholnikoaegystematickej metody
na konkrétnom vyrobnom pracovisku.

Trojuholnikova metdda

Spaiiva vo vykonani rozboru intenzity materidlovych dwk na jednotlivych
pracoviskach. Tie, ktoré maju naf&u intenzitu materialovych tokov, sa zadavdj
najblizSie k sebed’alSie pracovisko, ktoré ma s nimi najgéu intenzitu toku, sa dava do
trojuholnika k nim. Nevyhodou tejto metédy je, 2 wicitej miery pripuga ako jedného
uréujuceho ¢initela subjekt - ¢loveka, ktory na zaklade vlastnych Uvah rozhoduje
o0 alternativhom usporiadani strojov.

Aby sa subjektivnyinitel’ pri rozhodovani o rozmiestnetd najviac vyl@il doporutuje
sa tato metddu pouziva pripadoch, ak:
» savyrobny proces vyztiaje jednym hlavnym pohybom materialu,
» vyrobny proces ma charakter predmetného typu ordaid (za existencie iba jedného
kusa r6znych typov strojov a zariadeni),

* nie je potrebné reSpektavporadie zostavenych strojov. [5]

Priestorova Studia — systematicka metoda

Jej princip spdéiva v systematickom tovani vzxahov medzi jednotlivymi
pracoviskami a priradeni g k jednotlivym vzahom . Pdiny vztahov (préo musia, mozu
alebo nesmu hy pracoviskd umiestnené v priestore Kedeba) mézu Iyrozlicné a su
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zavislé na konkrétnych podmienkach  pracoviska.ed®srova Stadia pracoviska je
jednoduchou metddou, ktorou je mozné riedj farebnl Upravu pracoviska, vzdialenosti
medzi jednotlivymi pracoviskami, komunikacie, ajetzky bezpénosti pri praci. [3]

Aplikacia metdd na vyrobnom pracovisku

Obidve metddy boli aplikované v spéfwsti, ktora sa zaobera vyrobndumnos’ou
v oblasti odevnictva. Jednd sa o sériovu vyroborékisa uskuttuje v dvoch dielach,
kompletne vybavenymi strojmi a zariadeniami, patsghi pre danu vyrobu. Pre analyzu bolo
zvolené pracovisko, na ktorom sa uskiitge vyroba pletiarenskej konfekcie. Povodné
usporiadanie pracoviska je znazornené na obr. 1 [1]
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Obr. 1 Usporiadanie pracovisk vo vyrobnej hale

Vysvetlivky:

1 - pletiaré 6 — zoSivaci stroj
2 —striharé 7 —dierkovaka

3 — overlock 8 —prky a sustka
4 —retiazkovaci stroj 9 —napai@

5 —Specialne Sitie 10 — baliare

Aplikacia trojuholnikovej metddy
Vstupnymi adajmi pre pouzitie metoddy su Udaje oaridtovych vZahoch (mnozstvo
materialu a pracoviska, ktorymi material prechadZab. 1 obsahuje vychodiskové udaje

(pohyb materidlu medzi 10-timi pracoviskami), ktorga pouZivaja pre rieSenie
trojuholnikovej metddy.
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Tab.1 Udaje o materialovych vrahoch

Udaje o materialovych v@ahoch medzi jednotlivymi pracoviskami [ks]
Prijimajace
pracovisko 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Odosielajuce
pracovisko
1 - | 27000] 71000 - - - - - - -
2 - - - 27 000 - - - - - -
3 - - - - 71 000 - - - - -
4 - - - - 27 000 - - - - -
5 - - - - - 98 000 - - - -
6 - - - - - - 38 000] 35000 25000 -
7 - - - - - - - 10 000 - -
8 - - - - - - - - 45 000 -
9 - - - - - - - - - 98 000
10 - - - - - - - - -
Spolu - | 27000 71000 27000 98000 98000 38000 45/0000000 98 000

Zdroj: Spracované pdd [1]

Postupnym zok#ovanim pracovisk pdd materialovych prepravnych vazieb vznikne
vysledné usporiadanie pracovisk, ktoré je znaz@&manobr.2. [1]

10 4

Obr. 2 Usporiadanie strojov a zariadeni po aplikadgitrojuholnikovej metédy
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Vysledkom pouzitia trojuholnikovej metddy su vyrazsresuny pracovisk 8 (praka
a sustka), ¢. 4 (retiazkovaci strojx. 6 (zoSivaci stroj) & 5 (Speciélne Sitie) — v porovnani
s pévodnym rozmiestnenim, ktoré je zobrazené nalobr

Aplikécia systematickej metody

Touto metdédou sa &wju vz'ahy medzi kaZzdou dvojicou pracovisk latiska
dolezitosti, obvyklosti, resp. neddlezitosti ich iestnenia velh seba v priestore. Zaravea
vztahom prird’uju prciny daného umiestnenia (pohyb materialu, pohybcqraikov,
ohrozenie hlukom mechanické a pod.).

Na zaklade grafického znazornenigatzov medzi jednotlivymi pracoviskami saur
spravne rozmiestnenie pracovisk v priestore, kizaBezpéi efektivny pohyb materiélu,
Znizenie pracovne) ¥aze pracovnikov a taktiez aj ich bespes’ pri praci. Grafické
znézornenie dbélezitosti vahov medzi pracoviskami je uvedené na obr. 3 [1]

6. 7. 8. 9. 10.

Obr. 3 Grafické zndzornenie vrahov medzi pracoviskami

Vysvetlivky:
= bezpodmienme nutné = mimoriadne dblezité
= dblezité ———= zv\¢ajne susediace

V porovnani s pévodnym usporiadanim pracovisk wolnyej hale (obr. 1) dochadza
po aplikacii systematickej metédy k presunu prasioy. 4, 7,5 a 8.

Na pévodnom mieste po aplikacii obidvoch metédloptacovisk&. 1, 2, 9 a 10.

Na zéaklade reSpektovania vysledkov obidvoch metad, reSpektovania dolezitosti
vazieb medzi jednotlivymi pracoviskami, §iri danych vazieb, ale aj mnozstva materialu,
ktory sa medzi pracoviskami presiva, bol vyprac§uadvrh nového usporiadania pracovisk
Vv priestore, ktory je znazorneny na obr. 7. [1]
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Obr. 4 Navrh usporiadanie vyrobného pracoviska

Po realiz&cii zmien v usporiadani strojov a zamad&toré vyplynuli z porovnania
vysledkov obidvoch aplikovanych metdd, je potrebnéalSom rieSeni stanaviefekt —
asporu nakladov na prepravu materialu, Uspdfasu, zniZenie pracovnej tzge
u pracovnikov a pod.

Suhrn

Pre komplexné rieSenie pracoviska je potrebné okmermerov jednotlivych pracovnych
miest aich prvkov a priestorového usporiadan@ac@vnych miest vypracovaaj Studie ,
zamerané na optimalizaciu faktorov pracovného pedet — osvetlenia, hluku, mikroklimy
adalSich, ktoré na danom pracoviskudh@aveka pdsobia. Optimaliziciou fehov v systéme
¢lovek — stroj — prostredie je mozné dosiahauySenie produktivity systému a tiez zvySenie
bezpeénosticloveka pri praci a ochrany jeho zdravia.

Prispevok je stasou rieSenia projektu VEGA 1/0102/11,Metédy a techniky
experimentalneho modelovania vnutropodnikovychhiyyoh a nevyrobnych procesov”.
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