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SEGMENTACIA VYROBY V PROJEKTOVANI VYROBNYCH
SYSTEMOV

PRODUCTION SEGMENTATION IN MANUFACTURING
SYSTEM DESIGN

Juraj KOVAC

Abstract

Segmentation of production significardf§ects the design of manufacturing systems,
particular giving effect block production. Groupoguction is also carried out mainly in
manufacturing cells. Segmentation is used for graymomponents into groupgailies),
where production is carried out in manufacturiniisce
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Uvod

Segmentacia je formou aplikacie skupinovych priogipso vyrobe a umaiilje
najma realizaciu progresivnych bunkovych Struktdyrolanych systémov. Vysledkom
segmentacie je vytvorenie kapacitnych kanalovytrplnych buniek pre jednotlivé skupiny
(rodiny) vyrobkov. Kapacitné kanaly umafu zvySovd sériovos vyroby a prindsaju
vyhody vyplyvajuce z vyroby vyrobkov vo #&ich mnozstvach. Siastky a vyrobky su
zoskupované predovSetkym Paliska vyrobnych prostriedkov a vyrobnych postupov.

Bunkové Struktary vyrobnych systémov autonémneizepl vyrobné ulohy a su
integrované materialovym a inforiraym tokom. V bunkach sa realizuje prislusny vyrobny
proces pre skupiny 8iastok zoskupenych na principe skupinovej techneléyyber
optimalnej koncepcie rieSenia priestorovej Struktagrobného systému je preto vhodné
realizova na baze aplikdcie metodickych postupov segmentédcaby.

Postup pri segmentacii vyroby
Segmentéciu je mozné realizévdvoma zakladnymi sposobmi:

» vertikalnym spdsobom, Kevertikalna segmentacia sa realizuje fogednotlivych
typov vyrabanych vyrobkov (pdd vyrobkov),

* horizontdlnym spdsobom, &ev ramci vertikdlnych segmentov sa tvoria segmenty
horizontalne t.j zniZzuje sa pet krokov vyrobného postupu a zniZuje sa kompleknos
vyrobku (poda procesov).

Pre segmentaciu vyroby bolo vyvinutych viaceradtgiov. Segmentaciu vyroby je
mozné realizovd na baze cluster analyzy, binarnych algoritmov,oddmov PFA —
Production Flow Analysis dalSich.[11]

Navrhovany metodicky postup segmentacie vyroby dwlyo pre projektovanie
vyrobnych systémov je uvedeny na obr.1. [5]
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Obr.1 Metodicky postup segmentacie vyroby v praje&hi vyrobnych systémov
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Pri aplikacii vertikalnej segmentéacie je potrebiy@ziva’ najma kritérid zamerané na
vyrobky:

» objemy vyroby, progn6zy dopytu, trendy,
« typy vyrobkov, ich funkcie, vyrobné postupy, momtézpostupy a pod.,
» Struktdra odbytu (vyroba na objednavku, vyrobakiad.

Pri aplikacii horizontalnej segmentacie je potrebgéziva’ najma kritéria zameraneé
na vyrobu:

» optimalizacia materialovych tokov,

» vyhladenie kapacit,

» technologické podmienky,

» obmedzenia vyplyvajuce z vyrobného postupu a pod.

llustratny priklad aplikacie segmentacie vyroby a jej vplywa zmenu pévodného
dispoztného rieSenia vyrobného systému je uvedeny na.dbt.2
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Obr. 2 Priklad aplikacie segmentéacie vyroby a pywu na zmenu pévodného
dispoziného rieSenia vyrobného systému [9]
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Suhrn

Pre segmentéciu vyroby je vyvinutych viacero spdspha zaklade ktorych je mozné
vytvara® Struktary vyrobnych systémov ak nim priradzovdnysuborov vyrabanych
siastok resp. vyrobkov. Prispevok uvadza metodiclogtyp zoliadiujaci vertikalnu
a horizontalnu segmentaciu vyroby.

Krucéové slova:segmentécia vyroby, projektovanie, vyrobné systémy

Tento c¢lanok bol vytvoreny realizaciou projektu "Centrunyskumu riadenia
technickych, environmentalnych a humannych rizétpraly rozvoj produkcie a vyrobkov v
strojarstve” (ITMS: 26220120060), na zaklade pogpa@peraného programu Vyskum
a vyvoj financovaného z Eurdopskeho fondu regiomém®zvoja — aktivita 3.1 Integrované
projektovanie vyrobnych systémov na baze fyzickémaualneho modelovania.
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