DEFINICIA ZVARANIA

Zvaranie je definované ako proces pri ktorom posobenim tepla, tlaku, alebo tepla a tlaku
sucasne vznikaju nerozoberatelné spoje — zvarové spoje.

Procesy zvarania st prevazne zalozené na lokalnom poOsobeni tepla v mieste zvaru. Zvar
a jeho okolie je zatazené urcitym tepelnym cyklom, ktorého charakteristiky st zavislé na pouzitej
technologii zvarania.

Zvarové spoje je mozné vyrobit’ natavenim zakladného /zvaraného/ materialu, resp. pomocou
nataveného pridavného materialu. Cast kovu, ktora sa pri zvarani roztavi sa nazyva zvarovy Kov.
Zvarovy kov moze byt tvoreny len pretavenym zakladnym materidlom (odporové zvaranie), alebo
mdze byt tvoreny zliatinou pretaveného zakladného materialu s pridavnym materialom.
Pridavny material je kov pridavany do zvarového kupela, v procese zvarania by mal mat’
rovnakeé, pripadne podobné chemické zlozenie ako zvarany zakladny material.

Zvarovym kupelom nazyvame Cast’ zvarového materidlu, ktord sa pri tavnom zvarani nachddza
v tekutom stave.
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Obr. 1 Proces tavného zvarania

Natavovany zékladny material sa vo zvarovom kupeli premieSava bez alebo s pridavnym
materidlom a vytvara zvarovy kov. Za zdrojom tepla sa znizuje teplota, roztaveny kov tuhne
a vznika zvarova husenica, pri odporovom zvarani namiesto husenice vznika tavny bod, Sev alebo
stykovy spoj.

Na velkost’ a tvar zvarového kupel'a maja vplyv:

- tepelny prikon pri zvarani,

- rychlost zvéarania,

- termofyzikalne vlastnosti zvaraného materialu,
- hribka zvaraného materialu,

- pouzité pridavné materialy a pod.

Kov vo zvarovom kupeli je poCas zvarania v turbulentnom pohybe r6znymi smermi a rychlost’ami.
Tieto konvekéné prudy umoziiuju prenos tepla a latky vo vnutri zvarového kiipel'a a spdsobujti ich
mechanické ucinky elektrického obluka, elektromagnetické sily a rozdielnost’ povrchového
napitia.



Krystalizacia zvarového kupel’a za¢ina pri poklese teploty roztaveného zvarového kovu pod
teplotu tavenia.
Na proces krystalizacie vplyva:

- mnozstvo dodavaného tepla do zvaru,

- smer pohybu zdroja tepla,

- teplotny gradient v Celnej Casti zvarového kupela,

- premieSanie zvarového kovu s roztavenym kovom zékladného materialu,
- rychlost krystalizacie,

- objemové mnozstvo zvarového kupela,

- druh zvéaranych materialov a in¢.
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Obr. 2 Krystalizacia zvarového kovu
a) - fazovy diagram, b) - teplotné cykly c) - schéma oblasti tuhnutia zvarového kovu
L — liquid (tavenina), S — solid dendrit (tuhé krystaly)



