Výroba netrvalej formy na delený model
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1 ~ deleny model 4 - lapaé trosk;
2 - dsleny model S -~ vtokovy
3 ~ vtokové zdrezy 6 = vtokov‘ jamka

(rudné vyrezané) T - vyfuk
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Obr.2 Zjednodudeny vykres suliastky




[image: image4.png]Obr.4 rormovenie spodkn formy

1 = formovenia doska 6 = pechovalka
2 = formovaci rém 7= vnhvecls previtke pre
3 = spodnd Jast modelu si¥isstky odstrénenie prchmh-? el
A = zodelovi formovacia mes 8 - prisd
9 - pri (boasc)

5 = vipiiovi mmes
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Obr.5 Formovanie vis

S = model lapads trusky
wodel vtokovébo kandla

§ -

7 - model

v

- vtokovd jemka

2 - hormé Zast modelu mi¥iastky
rém

1 = spodok formy
3 = hormy formovaef
4 - vodince koliky




[image: image6.png]Obr.6 Vyberanie modelov vtokovej jamky a vifuku



[image: image7.png]Obr.3 Pohlad na deleny model

1 = homé Zast modelu 4 - kolik
2 - dolné &ast modelu 5 = modelové zndmky
3 -~ puzdro




[image: image8.png]Obr.7 Vyberanis modelov

0 - vybranie modelov siliastky a lapala trosky
mocon hddika (1), ktorf sa szachyti do
venia v modeli
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Obr.8 Zlofenie formy

a = viofenie

Jadra do spodku formy





Obr.11
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Obr.10 Z2o¥mis formy a liatie

¢ = gllievenie s0 eklopnej psnve

1 = apodok formy

xy
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[image: image2.png]vyroba foriem lisovanim:
a - rovnd lisovacla doska, b - tvarovand lisovacia doska
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Obr.9 Zlofenie formy a liatie

b - gloZenie ton:x pomocou vodiacich kolikov
28 pouZitia sdva¥ia proti vstlaku
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Vfroba foriem striasanim:
= modelovd doska, 2 - formov
pr.vmoc i rdm, 4 - pr(vod tl ade éh
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[image: image14.png]Princip vyroby jadier fikanim:

1 - komora, 2 - privod stlafeného vzduchu,
3 - odvzdu¥nenie, 4 - fukacf otver, 5 - stél
6 - jadrovnfk
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Princip vfroby odliatkov metd-

dou liatie - lisovanie: 1 - for-
ma, 2 - lisovaci piest, 3 - 1i-
sovany tekuty kov, 4 - odliatok
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Princip odstredivého liatia so zvislou
osou rotdcie: 1 - upinac{ stdl, 2 - for-
ma, 3 - upevnenie formy, 4 - vtok

S5 = panva, € - lejaci pripravck




[image: image17.png]Kontinuilne liatie
1- tavenina, 2 - zdsobnfk, 3 - kry-
Btalizdtor, 4 - odliatok
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[image: image19.png]Obr. I1-57. Pozdi?ne rovinné 3ablonovanie
1 — 3ablona
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Rotačné šablonovanie. 1 - šablóna





Pozdĺžne šablonovanie puzdra. 1- šablóna pre vrchnú časť formy, 2 - vodiace lišty, 3 - šablóna pre spodnú časť formy, 4 - jadro  





Liatie pod tlakom na lejacích strojoch so studenou horizontálnou komorou. 


a) plnenie, b) lisovanie, c) vyhadzovanie odliatku
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