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Test BOZP Zváranie 10/3 
Test preskúšania z legislatívy pri zváraní podľa noriem 

STN 05 0600, STN 05 0601 a STN 05 0610 

1. Pred začatím zváracích prác na každom novom pracovisku: 

a) treba urobiť protihlukové opatrenia 

b) treba zistiť, či v týchto, ako aj v priľahlých priestoroch nepôjde o prácu so zvýšeným nebezpečenstvom 

c) musia sa vyznačiť dopravné cesty 

 

2. Nevyhnutnou súčasťou písomného príkazu na zváranie so zvýšeným nebezpečenstvom je: 

a) poverenie bezpečnostného technika k účasti na zváraní 

b) nariadenie zdravotníckej prvej pomoci 

c) vymedzenie doby platnosti a stanovený dohľad ďalších pracovníkov na zabezpečenie ochrany pred 

    zvýšeným nebezpečenstvom 

 

3. Ak má zvárač zvárať na nádobe, ktorej predchádzajúci obsah nepozná: 

a) zaobchádza s ňou tak, akoby mala nebezpečný obsah 

b) musí zvárať len mäkkým plameňom 

c) musí si vyžiadať povolenie od majstra 

 

4. Zvárač môže použiť na zváranie len také zváracie zariadenie a príslušenstvo, ktoré: 

a) vyhovuje bezpečnostným predpisom, bolo úradne schválené a je udržiavané podľa predpisov 

b) výrobca určil a vyhotovil na požadovaný spôsob použitia, ktoré vyhovuje bezpečnostným ustanoveniam, 

    bolo schválené a je udržiavané podľa príslušných predpisov 

c) vyhovuje bezpečnostným predpisom, je udržiavané podľa predpisov a umožňuje urobiť kvalitné zvary 

    príslušnou metódou 

 

5. Tlakomery a ventily sa môžu na pracovisku použiť len: 

a) na plyny, na ktoré boli vyrobené a na spôsob použitia určený príslušnými predpismi 

b) na plyny, na ktoré ich určí zváračský technológ 

c) na plyny, na ktoré ich určí bezpečnostný technik 
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6. Pri zváraní so zvýšeným nebezpečenstvom sa kontroluje tesnosť hadíc a spojov: 

a) pred zahájením práce pracovným pretlakom 

b) počas práce pracovným pretlakom 

c) po skončení práce pracovným pretlakom 

 

7. Pri skúške škrtiacej časti redukčného ventilu: 

a) musí byť uzatvorený výstupný ventil do hadice 

b) môže byť uzatvorený výstupný ventil do hadice 

c) nemusí byť uzatvorený výstupný ventil do hadice 

 

8. Kyslíkové fľašové ventily a ich príslušenstvo: 

a) je zakázané mastiť akýmkoľvek tukom 

b) možno mastiť len rastlinným olejom 

c) možno mastiť len vazelínou 

 

9. Na prechodnom pracovisku po skončení práce: 

a) musia sa fľaše odviesť na vyhradené miesto 

b) musia sa fľaše odviesť na vyhradené miesto a zabezpečiť ich pred manipuláciou nepovolanými osobami 

c) majú sa fľaše odviesť na vyhradené miesto a odporúča sa zabezpečiť ich pred manipuláciou      

    nepovolanými osobami 

 

10. Aby sa fľaše zabezpečili proti prevrhnutiu: 

a) musia sa postaviť ku stene 

b) musia sa položiť na podlahu 

c) musia sa zaistiť napr. reťazou, strmeňom, objímkou 

 

11. Väčší počet ako 15 fliaš (prepočítané na 40 l fľaše) stanoví: 

a) inšpektorát bezpečnosti práce 

b) zamestnávateľ, u ktorého sa vykonávajú zváračské práce 

c) bezpečnostný technik 
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12. Kyslíková fľaša podľa STN EN 1089-3 je označená farbou: 

a) modrou 

b) bielou 

c) hnedou gaštanovou 

 

13. Ak vznikne oheň na pracovisku, najskôr sa musia odstrániť: 

a) plné kyslíkové fľaše 

b) plné fľaše na horľavé plyny 

c) prázdne fľaše na horľavé plyny 

 

14. Tesnosť hadíc sa musí preskúšať najvyšším pracovným pretlakom plynov pri ponorení do vody: 

a) najmenej raz za 2 mesiace 

b) najmenej raz za 3 mesiace 

c) vždy pred zahájením práce 

 

15. Ak boli fľaše na horľavý plyn vystavené pôsobeniu ohňa alebo ohrevu: 

a) musia sa označiť nápisom „Ohrievaná“ a odstrániť z prevádzky 

b) musia sa označiť nápisom „Ohrievaná“ a po ochladení sa môžu ďalej používať 

c) po ochladení a vychladnutí na vonkajšiu teplotu sa môžu používať 

 

16. Tesnenie fliaš na kyslík nesmie byť znečistené: 

a) mastnotami len z rastlinného oleja 

b) žiadnymi mastnotami 

c) mastnotami len z tukov živočíšneho pôvodu 

 

17. Zváračský preukaz stratí platnosť, ak je: 

a) potvrdenie o preskúšaní z bezpečnostných ustanovení staršie ako jeden rok 

b) potvrdenie o preskúšaní z bezpečnostných ustanovení staršie ako dva roky 

c) potvrdenie o preskúšaní z bezpečnostných ustanovení staršie ako šesť mesiacov 
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18. Zvárač môže začať prácu so zvýšeným nebezpečenstvom, ak: 

a) dostane pokyn od svojho majstra 

b) dostane písomný príkaz na zváranie od splnomocneného pracovníka, vykonajú sa a skontrolujú všetky 

opatrenia, ktoré sú v ňom uvedené 

c) dostane pokyn od bezpečnostného technika 

 

19. Ďalší pracovník (pracovníci) ako pomocník zvárača sa zdržuje počas práce v uzavretom priestore: 

a) mimo ohrozeného priestoru, pričom musí sledovať zvárača 

b) v uzavretom priestore aspoň 3 m od miesta zvárania 

c) v takej vzdialenosti, aby počul zvárača 

 

20. Pred začiatkom práce so zvýšeným nebezpečenstvom otravy a zadusenia sa musí: 

a) odvetrať pracovný priestor 

b) zabezpečiť prívod vetracieho vzduchu 

c) urobiť rozbor ovzdušia a urobiť také opatrenia, aby koncentrácia plynov, pár alebo prachov nedosiahla 

nebezpečnú koncentráciu 


