Obr. 9 Uzatvorené naliatky
a) podtlakové, b} atmostencke, c) pretlakove.
| — ammosfericke jadierko, 2 — plynatvornd nibujka.

Obr 1 Umicstnenic naliatko

I — otvareny, horny,
2 - uzatvareny, badny.
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Rozdelenic naliatkov = hi'adiska polohy vodi vtokove) sustave
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Obr. 12 Naliatky s réznym stuptiom ochladzovania -
a) neosetreny, b) zasypany, c) izolovany —bocnd a hornd izoldcia,
d) naliatok s exotermickym obkladom.



Qbr. 11 Pravidlo vpisanej gule
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Ruc¢né formovanie $ablonovanim

a) rotacné Sablonovanie b) pozdlZzne rovinné Sablonovanie 1 —Sablona
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Vyroba foriem striasanim
1 — modelova doska, 2 — formovaci rdm, 3 — pomocny ram, 4- privod stlateného
vzduchu, 5 — striasaci stol, 6 — stojan stroja, 7 — vyfuk vzduchu

najmenej spevnené
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Vyroba foriem lisovanim

a — rovna lisovacia doska, b — tvarova lisovacia doska, ¢ - lisovanie rovnou lisovacou
doskou s predipravou povrchu zmesi, d — lisovanie pruznou membranou, e — lisovanie

delenou lisovacou hlavou
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Vyroba foriem metanim
1 —vrhacia hlava, 2 — vrhacia lopat

Viakuové formovanie

1 — modelova platia, 2— model, 3- ohrievacie teleso, 4- folia, 5- horny form. ram, 6-
nasavacia rira

a- vychodiskova poloha modelu, b- ohrev folie, c- napnutie zméknutej folie na model
posobenim vakua vo form. rame, d- umiestnenie form. rdmu na model, e- vyplnenie form. ramu
suchym pieskom, f- po vytvoreni vtokovej jamky prikrytie form. ramu druhou foliou, Q-
zavzdu$nenie modelovej platne a odobratie form. ramu, h- spojenie dvoch polovic formy do jedného
celku avyplnenie formy kovom, i- zrusenie vakua v obidvoch formovacich ramoch a vybratie
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Liatie pod tlakom na lejacich strojoch so studenou horizontalnou komorou
a- plnenie, b- lisovanie, c- vyhadzovanie odliatku
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Metoda liatie a lisovanie
1- forma, 2- lisovaci piest,3- lisovany tekuty kov, 4- odliatok

Vyroba odliatkov vytlacanim taveniny z formy
1,2- pohyblivé Casti formy, 3- lejacia panva, 4- vtokova rara, 5- panva
I- plnenie formy kovom, I1- tvarovanie odliatkov posobenim lisovnika,
I11- vyhodenie odliatku z formy, 1V- odlievanie capov
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Vyroba odliatkov gravitaénym liatim s pouzitim sklopnej lejacej panvy

1- zakladova platna, 2- oto¢né ¢apy, 3- ram, 4- naliatok, 5- vtokovy kol, 6- lejacia panva,
7- jadro, 8- kokila, 9- jadro

a) princip gravit. odlievania do jednorazovej pieskovej formy,
b) princip gravit. odlievania do trvalej kombinovanej kokily

Vyroba odliatkov odstredivym liatim
1- kokila, 2- veko, 3- kovovod, 4- lejacia panva,

a- princip odstredivého liatia s vertikalnou osou otacania,
b- princip odstredivého liatia s vodorovnou osou otacania



Plynulé ( kontinualne) odlievanie

1- liaca panva, 2- nalievka, 3- téglik, 4- forma, 5- tekuty kov, 6- stuhnuty material, 7- tazné valce
a- vertikalny otvoreny systém, b- vertikalny uzatvoreny systém, c- horizontilny uzatvoreny systém
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Princip vyroby dutého jadra metédou Hot — Box
a) zohriaty jadrovnik
b) vytvrdzovanie formovacej zmesi teplom jadrovnika
¢) rozobratie jadrovnika a uvolnenie jadra



Jadrovnik pre metodu Cold - Box
1 — privod plynného katalyzatora
2 — odsavanie
3 —jadro
4 — jadrovnik

Vplyv teploty zvarového kipel’a na Struktirne premeny zakl. materialu uhlikovej ocele



Zvaranie obalenou elektrodou

1 —jadro elektrody, 2 — obal, 3- plyny, 4 —kvapky kovu, 5 — zvarany material,
6 — zvarovy kupel’, 7 — stuhnuty zvarovy kov, 8 — troska, 9 — ochranna atmosféra
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Princip zvarania pod tavivom

1 — zékladny material, 2- pridavny material, 3- tavivo, 4- obluk, 5- plynova dutina,
6- troska, 7- roztaveny zvarovy kov, 8- stuhnuty zvarovy kov, 9- nasypka taviva
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Zvaracie zariadenie sposobom TIG jednosmernym priudom
1- zdroj pradu a chladiacej vody, 2- zvaraci horak, 3- elektroda, 4- flasa s ochrannym
plynom, 5- pridavny material, 6- zakladny material, 7- reduk¢ény ventil
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Princip zvarania v ochrane Ar netaviacou sa elektrodou

1 — zakladny material, 2-pridavny material, 3- netaviaca sa elektroda,
4- ochranna atmosféra, 5- elektricky obluk, 6- zvarovy kupel
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Princip zvarania v ochrane Ar taviacou sa elektrodou
1 — zvaraci drot, 2- hubica, 3- privod elektrického prudu, 4- podavacie kladky,
5- ochranny plyn

Princip zvarania pod roztavenou troskou
1 — zvarané materialy, 2- medené vodou chladené prilozky, 3- vodiaca hubica,
4- zvaraci drot, 5- troska, 6- roztaveny zvarovy kov
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Typy bodovych spojov a zvarov
1a — zékladny typ, 1b — zvar s nerovnakou hriibkou, 1¢ — mnohobodovy spoj
( Srafovana plocha predstavuje zvaracie okno), 2 — zvar s troma plechmi,
3 — vystupkovy zvar zhotoveny na bodovej zvaracke, 4 — prekryvany
(tesny) bodovy zvar
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Schéma Svového zvarania
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Typy $vovych zvarov a Spojov
1 — zékladny typ, 1b — zvar vyhotoveny jednostranne skosenym koti¢om, 1c — zvar

s nerovnakymi hriibkami, 1d — plastovy spoj naddoby, le — plastovy spoj nddoby zhotoveny
na tfni, 2 — zvar s tromi hrabkami
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Schéma stykového stlacacieho zvarania
0z — vzdialenost’ ¢el'usti na zaciatku zvarania, {k- vzdialenost’ na konci zvarania

Stlacanie

Odtavenie
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Schéma stykového zvarania - odtavenim
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Princip tlakového bodového zvarania preplatovanych plechov
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Priklady Svového tlakového zvarania
a — jednostranné, b — obojstranné
a — jednostranné, b — obojstranné
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Stykové zvaranie
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Zvaranie trenim



