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STATNICOVE OTAZKY Z PREDMETU

TECHNOLOGIE A ORGANIZACIA AUTOMOBILOVEJ VYROBY

Individualizmus a psychologické aspekty automobilového trhu

Simultanne inZinierstvo

Platformovy manazment

Hodnotova analyza , dom kvality

Ukazovatele kvality materialov pouzivanych pri stavbe karosérii a optimalizacia
vol'by materidlov z hl'adiska bezpecnosti

Benchmarking a optimalizacia vol'by materiadlov z hl'adiska emisii a ceny
Optimalizécia vol'by materidlov z hl'adiska spajania — kombinované pristrihy —
minimalizacia ¢asu

Charakteristické vlastnosti materialov pre 'ahké konstrukcie — ocele
Ukazovatele vykonnosti procesov

Optimalizacia lisovacich procesov — minimalizécia ¢asu hydromechanickym tahanim
Optimalizacia lisovacich procesov — minimalizacia ¢asu ohrevom v prirube a plynnym
médiami hydromechanickym t'ahanim

Automatizacia a mechanizacia operdcii lisovania - tvarniace linky

Optimalizacia lakovacich procesov — minimalizacia ¢asu

Charakteristika procesu montaze a zakladné funkcie

Montazna uloha a metody spojovania

Automaticka orientacia suciastok a dielcov v montazi

Spojovanie zakladanim a ich aplikacie v AV

Skrutkovanie a lisovanie a ich aplikacie v AV

Privaranie svornikov, lepenie a nitovanie

Metody stanovenia ¢asu montaze

Specifikacia agilnej vyroby

Charakteristika §tihlej vyroby

Trendy v priemyselnej vyrobe — vizia Priemysel 4.0

Bezchybna vyroba a montaz — POKA YOKE

Princip postupného zlepSovania a vyznam ¢asu — KAIZEN, JUST in Time
Efektivna tidrZba a rychle prestavovanie TPM

Analyza a vyhodnotenie chyb — Ishikava diagram a Paretova analyza

Vyroba podl'a poziadaviek Push — Pull, Kanban

Zmena usporiadania pracoviska — vyrobného systému — metoda 5S a Spagetti diagram
Vyvazenie pracovisk z hl'adiska ¢asu — YAMAZUMI diagram



